Aktuell

Sachsisch-indische Kooperationsvereinbarung zu
naturfaserverstarkten Werkstoffen

Indien prasentierte auf der HANNOVER
MESSE 2006 als Partnerland die gesamte
Bandbreite seiner industriellen Leistungs-
vielfalt. Im Rahmen dieses viel beachte-
ten Auftritts wurde am Stand der Wirt-
schaftsférderung Sachsen ein sdchsisch-
indisches  Kooperationsprojekt  unter-
zeichnet. Partner dieser Initiative sind die
Chemnitzer PMG Geotex GmbH, ein
Unternehmen der Perick Management
Gruppe, das Zentrale Indische Kunststoft-
institut CIPET (Central Institute of Plastics
Engineering and Technology) in Chennai,
sowie das FEP Fraunhofer Institut fir
Elektronenstrahl- und Plasmatechnik,
Dresden. Sie entwickeln in den kommen-

den Jahren gemeinsam neuartige naturfa-
serverstarkte Konstruktionswerkstoffe, de-
ren Parameter durch die gezielte Anwen-
dung der Elektronenstrahltechnologie den
gegenwadrtigen Stand deutlich Gbertreffen
sollen.

Mit diesem Projekt baut die PMG Geotex
GmbH, Chemnitz, mit Unterstiitzung des
NEMO-Netzwerks TEBASTO (Technolo-
giekooperation  bambusfaserverstéarkter
Werkstoffe) ihre bereits seit l[dngerem
durch den Import von Bambus bestehen-
den Geschaftskontakte nach Indien wei-
ter aus. Das Unternehmen will in den
nachsten Jahren seine Aktivititen auf dem
indischen Markt forcieren.

DyStar: Projekt fiir elektrochemisches Farben

Die europdische Forschungsinitiative EU-
REKA hat das von der DyStar Textilfarben
GmbH, Frankfurt/Main, in Zusammenar-
beit mit dem Institut fiir Textilchemie und
Textilphysik der Universitat Innsbruck
(TID), Dornbirn/Osterreich, und der Tex-
tilfirma Getzner Textil AG, Bludenz, rea-
lisierte Projekt 'Elektrochemisches Far-
ben' im Juni 2006 in Prag mit dem Lille-
hammer Award ausgezeichnet.

Dieser Preis wird jdhrlich fiir Projekte ver-
geben, die einen besonders wichtigen
Beitrag zur Verbesserung des Umwelt-
schutzes in Europa leisten.

Die neue Technologie ermdglicht das Re-
cycling von Farbebddern und erméglicht
damit, Chemikalieneinsatz, Wasserver-
brauch und Wasserbelastung deutlich zu
reduzieren. Kernstlick der patentierten
Technologie ist eine Kombination aus
elektrischem Strom und einem recycleba-
ren Mediator. Sie ersetzt die heute bei
Textilfarbungen mit Kiipen- oder Schwe-
felfarbstoffen eingesetzten nicht regene-

rierbaren Reduktionsmittel, die haufig ein
Recycling des Farbebads verhindern und
das Abwasser belasten.

In dem Projekt des Technologieteams
Elektrochemie Textil gelang es erstmals,
das elektrochemische Férben in techni-
schem MaRstab umzusetzen. Maligeblich
fiir den Erfolg war die enge Zusammenar-
beit der Technologiepartner. Neben dem
Institut Dornbirn und dem Textilveredler
Getzner war der Fdrbereimaschinenher-
steller Thies & Co., Coesfeld, an der Ent-
wicklung des Projekts beteiligt.

Bereits 2004 wurde DyStar fiir diese Ent-
wicklung mit dem SDC-Innovationspreis
der Society of Dyers and Colourists, Brad-
ford/UK, ausgezeichnet.

Zurzeit arbeitet DyStar an weiteren Pro-
jekten, um diese umweltfreundliche Tech-
nologie auch in anderen Bereichen der
Textilveredlung (z.B. Bleichen, Entfarben)
in die Praxis zu (ibertragen.
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Eimatex: 25-jahriges Firmenjubilaum

Am 1. Juli 2006 feierte die Elmatex
GmbH, Krefeld, mit ihren Mitarbeiter und
Angehdrigen ihr 25-jdhriges Bestehen.
Der bis heute geschéftsfiihrende Mitbe-
griinder konnte bereits im Griindungsjahr
1981 auf eine zwei Jahrzehnte lange Er-
fahrung im Verkauf von Textilmaschinen
zuriickblicken. So wuchs aus einer regio-
nalen faden- und flachenorientierten Tex-
tilmaschinenvertretung ein bundesweit
tatiger Dienstleister fur samtliche textilen
Bereiche wie Spinnerei, Weberei, Stricke-
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rei inklusive Nonwovens, Veredlung, Be-
schichtung, Laminierung und Umwelt-
technik heran. Fir die Sicherung der Zu-
kunft in dem umkdmpften Textilmaschi-
nensektor sorgt die 2. Generation des Fir-
menmitbegriinders, die bereits seit 1989
aktiv im Unternehmen tatig ist.

Seit 1995 ist EImatex mit Niederlassungen
in Thailand und den Philippinen tatig.
Gegeniiber 1981 'sind fiir Elmatex heute
insbesondere die technischen Textilien
von zunehmender Bedeutung.

Textilmaschinenbau

Jetzt Terrot GmbH

Mit der Griindung der Terrot GmbH,
Chemnitz, durch finanzstarke Partner aus
Deutschland und Indien setzt sich die
144-jdhrige Tradition in der Herstellung
von Terrot-Rundstrickmaschinen fort. Die
neue Terrot GmbH hat zum 1. Juni 2006
alle Aktivititen der Terrot Strickmaschi-
nen GmbH (ibernommen und wird die
Herstellung von hochwertigen Rund-
strickmaschinen "Made in Germany" fort-
setzen. Geschaftsfihrender Gesellschaf-
ter ist Peter Schiring.

Terrot wird an der CITME in Beijing im
Oktober 2006 und weiteren wichtigen
Textilmaschinen-Messen sowie an der
ITMA 2007 in Miinchen teilnehmen.

Briickner Plant Technologies

Die Briickner Plant Technologies GmbH,
Leonberg, ist spezialisiert auf das Engi-
neering und die kundenspezifische Ausle-
gung von Anlagen fir die Textil-Beschich-
tung, die Umkehrbeschichtung, die Ver-
edlung von Bodenbeldgen und Ausriis-
tungsanlagen fir Glasfasergewebe/Glas-
gittergewebe. Das Lieferprogramm um-
fasst dabei komplette Anlagenkonzepte
als auch Einzelaggregate.

Im laufenden Geschaftsjahr  konnte
Briickner Plan Technologies seine Engi-
neering-Kompetenz in zahlreiche interna-
tionale Projekte einbringen. Die wach-
sende Nachfrage nach hochspezifischen
Problemldsungen hatte auch eine deutli-
che Ausweitung der Mitarbeiterzahl und
Engineering-Kapazititen zur Folge.

Auch auf der Cinte Techtextil China 2006
im September in Shanghai ist das Briick-
ner-Unternehmen mit Anlagenkonzepten
zur Herstellung technischer Textilien pra-
sent.

Monfort: Auftrag aus Italien

Von der Guabello SpA, Mitglied der Mar-
zotto-Gruppe, erhielt die A. Monforts Tex-
tilmaschinen GmbH, Ménchengladbach,
den Auftrag zur Lieferung einer Montex
7-Felder-Spannmaschine fiir die Ausris-
tung von hochwertigen Wolltextilien
(Cashmere, Mohair) einschl. elastischer
Textilien (mit Lycra-Elastangarnen). Das
Unternehmen exportiert 60 % der Pro-
duktion nach Deutschland, Japan und
den USA. Die Tagesproduktion erreicht
8.000 m im 2-Schichtbetrieb.



